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Stampning av bjdlklag kraver kunskap

Nar ett bjdlklag gjuts, utférs formstampningen enligt anvisningar eller ritningar fran form-
alternativt plattbarlagsleverantéren. Detta innebar klara och tydliga regler som ar enkla att
folja.

Vid gjutning av flera bjalklag 6ver varandra, sker stampning mot det tidigare gjutna bjalk-
laget. Detta staller ovillkorliga krav pa kunskap om hallfasthetstillvaxten i bjalklagen.
Stamp maste finnas kvar i flera vaningar, eftersom ett bjdlklag ensamt inte klarar lasten
fran det nygjutna bjdlklaget. For att inte Overbelasta de kvarvarande stdmpen i de undre
vaningarna, maste ocksa en viss arbetsgang med avlastning av stampen foljas.

Sakerhetsstampning

| de lagre beldgna vdningarna kan antalet stamp successivt minskas. Pressade byggtider
gOr att man snabbt vill fa tilltrade till de lagre vaningarna for stomkomplettering och
annat inredningsarbete. Dessutom minskar det totala behovet av form pa arbetsplatsen.
Mangden stamp som kan minskas faststalls i samrad med formleverantér och konstruktor.

Formstdmp (médrka stdmp)
Sdkerhetsstamp (ljusa stdmp)

Sdkerhetsstdmpning i 2 vaningar. Sékerhetsstdmpning i 3 vaningar. Pa stdmpade
Ingen nyttig last pa stdmpade bjdlklag. bjdlklag tillGts maximalt nyttig last 0,75 kN/m>.



Har ar arbetsgangen

For att optimera anvandningen av stamp, bor arbetsgangen nedan foljas.

A Formsittning och gjutning av vaggar pa plan 1.
Forbered bjalklag 6ver plan 1T med formstamp pa plan 1 enligt ritning.
Montera plattbarlag/bjalklagsform for bjalklag 6ver plan 1 och gjut bjalklaget.

B Formsittning och gjutning av viggar pa plan 2.
Forbered bjalklag 6ver plan 2 med formstamp pa plan 2 enligt ritning.
Nar bjalklaget 6ver plan 1 har uppnatt 70 % av foreskriven hallfasthet, ska stampen
avlastas tills nedbdjning erhalles. Skruva sedan upp sakerhetsstamp mot bjalklaget igen.
Montera plattbarlag/bjalklagsform for bjalklag 6ver plan 2 och gjut bjalklaget.

C Formsittning och gjutning av vaggar pa plan 3.
Forbered bjalklag 6ver plan 3 med formstamp pa plan 3 enligt ritning.
Nar bjalklaget 6ver plan 2 har uppnatt 70 % av foreskriven hallfasthet, ska stampen
avlastas tills nedbdjning erhalles. Skruva sedan upp sakerhetsstamp mot bjalklaget igen.
Pa plan 1 kan vissa sakerhetsstamp tas bort.
Montera plattbarlag/bjalklagsform for bjalklag 6ver plan 3 och gjut bjdlklaget.

D Formsittning och gjutning av viggar pa plan 4.
Forbered bjalklag 6ver plan 4 med formstamp pa plan 4 enligt ritning.
Nar bjalklaget 6ver plan 3 har uppnatt 70 % av foreskriven hallfasthet, ska stampen
avlastas tills nedbdjning erhalles. Skruva sedan upp sdakerhetsstamp mot bjalklaget igen.
Pa plan 2 kan vissa sakerhetsstamp tas bort.
Ta bort aterstaende sakerhetsstamp pa plan 1.
Montera plattbarlag/bjalklagsform for bjalklag 6ver plan 4 och gjut bjalklaget.
Nu har det skede natts som figurerna till vanster visar.

E Formsittning och gjutning av viaggar pa plan 5,0sv osv....

Observeral Vid den beskrivna arbetsgangen ar ingen nyttig last (belastning utover bjalkla-
gets egentyngd) tillaten pa bjadlklag med kvarstaende sakerhetsstamp. Se vanstra figuren
pa foregaende sida.

For fardiga byggnader kan nyttig last vara last av inredning, personer och fordon.
For stommar som byggs kan det vara last av folksamlingar, byggnadsmaterial och maskiner.



Avlastning utfors sa har

1 Gjut bjalklaget med formstampning enligt leverantdrens anvisningar.
2 Nar bjalklaget uppnatt minst 70 % hallfasthet, skruva ned stampen och Iat den
forbli i detta lage tills nedbdjning erhdlls, till exempel under natten. Detta gors sam-

tidigt for alla stamp i hela gjutetappen.

3 Skruva upp stampen igen — med handkraft - tills god anliggning uppnas. Stimpen
ar da sakerhetsstamp. Placera nasta bjalklagsstamp rakt ovanfor.

I

VARNING!

Avlastas inte stampen pa detta satt, kommer stamplasterna att adderas
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vaning for vaning. Stampen i den nedersta vaningen riskerar da att bli over-
belastade, sa att bade stamp och betongbjalklag kan fa bestdende skador!




Betongens
hallfasthetstillvaxt

Vid all betonggjutning ar de narmaste
timmarna och dagarna efter gjutningen
avgorande for betongens hallfasthets-
tillvaxt.

Hallfasthetsforloppet ar temperaturstyrt
den forsta tiden. Ju hogre temperatur, desto
snabbare hallfasthetstillvaxt. Se bilden.
Tillvaxten kan paskyndas genom att vdlja
hogre hdllfasthetsklass an den féreskrivna.

Ett bra hjalpmedel for att bedéma betong-
hallfastheten ar programmet Hett 97, som
kan hamtas gratis fran SBUFs hemsida www.sbuf.se

Temperaturmdtning i nygjuten betong ar en mycket viktig kontroll under det forsta
kansliga skedet, dd betongen utvecklar varme och bygger upp sin hdllfasthet. Detta
galler speciellt vintertid, da kylan helt enkelt kan stanna upp hallfasthetstillvaxten.

Vintertid ar det ocksa viktigt att ta reda pa nar konstruktionen uppnar den kritiska hall-
fastheten 5 MPa. Fryser betongen under denna niva, ar det stor risk for bestdende ska-
dor och lag hallfasthet. Las mer i Cementas broschyr "Betonggjutning i kall vaderlek’.

Hallfasthet Att mdta och dokumentera
betongens temperatur under
de forsta dygnen dr sdledes
helt avgérande fér att kunna
fatta rdtt beslut angdende
stdmprivning. Konsultera din
betongleverantor!
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Hallfasthetstillvixt vid konstant betongtemperatur
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